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(57) Abstract: The invention relates to a method for linking two adjacent plastic work pieces (2, 3). The inventive method is char- 
= acterized in that the intended contact zone (K) of at least one of the two work pieces (2) with which the latter adjoins to the other 
=| work piece (3) is at least partially subjected to a high-energy radiation to such an extent that the glass transition temperature is n> 
^= ducedin a marginal zone (R). The two work pieces (2, 3) are brought in the desired position relative to each other. For establishing 

the connection of the two work pieces (2, 3) at least the marginal zone (R) modified by the previous radiation process is heated at 
S least in its surface area to a temperature that is higher than the glass transition temperature of the marginal zone (R) modified by the 

radiation process but lower than the glass transition temperature of the zones of the work pieces (2, 3) that have not been modified. 

The invention also relates to an article (1) produced according to the inventive method that consists of two work pieces (2, 3) that are 

linked without using foreign matte. The inventive article is characterized in that recesses (V), especially channel-shaped recesses, 
t are introduced in at least one contact zone (K) of the two work pieces (2). 

(57) Znsammenfassung: Ein Verfahren zum fremdstofifrrien Vexbinden von zwei aneinander grenzenden Werkstucken (2, 3) aus 
Kimststoff ist dadurch bestimmt, dafi die vorgesehene Kontakrflache (K) zumindest eines der beiden Werkstucke (2\ tmt der dieses 
00 in der Verbindung an das andere Werkstuck (3) grenzt, wenigstens bereichs wedse emer solchen energzereichen Strahmng ausgesetzt 

^ wiw^ dafi die filarfiher^nytemperamr in giner Ranrisrhicht (R) flhggggnkt wmt, dig hearten Werirstneke 3) in Htm hwaimmwnp. 

^| gemSB e. Position zueinander gebracht werden nnd anschhffl end zum Herstellen der Verbindung der beiden Werkstucke (2, 3) 
^ zumindest die durch den Bestrahhmgsvorgang jeweils mwhfizterte Randschicht (R) wenigstens im Bereich ihrer Oberfiache auf 
^ eine Temperatur erwarmt wird, die oberhalb der Glasubergangstemperatur der durch die Bestrahhrog modifizierten Randschicht (RX 
jedoch unterhalb der Glasubergangstemperatur der mesbezOglich unmodifizierten Bereiche des jeweiligen WerkstQckes (2, 3) liegt 
. t O Ein aus zumindest zwei, nuteinander fremastoffirei verbundenen Wericstncken (2, 3) gebfldeter Gcgenstand (1) hergesteflt nach dem 
^ Verfahren ist dadurch bestimmt, S in zumindest in eine Kontaktflache (K) der beiden Werkstucke (2) Vertiefungen (V), insbesondere 
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